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１５～２０

使用する機械により切削速度、送り、仕上代を調整して下さい。

送り

mm/rev

ｕ・Ｉ～ｕ,１５

０．１～０．１５

０．１～０．１５

0,5以下

０．０５～０．１

０．０５～０．１
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０．１～０．１５
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、
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００５～０．１

０．０５～０．１

0.1

００５～０．１

０．１～Ｑ２

０．１～Ｑ２

推奨
切削油

不水溶性

不水溶性

不水溶性

不水溶性

不水溶性

不水溶性

水溶性

不水溶性

不水溶性
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被削材

炭素工具鋼

鋳鉄

合金鋼

プリハードン鋼

ステンレス

銅・銅合金

チタン合金

アルミ合金

樹脂

備考

切削速度
ｍ/ｍiｎ

５～１５

１０～２５

5～２０

３～１０

５～１５

１５～３０

３～１０

２０～４０

１５～２０

使用する機械により条件を調整して下さい。

送り

mm/rev

０．０５～０．１５

０．０５～０．１５

０．０５～０．１５

０．０５以下

０．０５～０．１

０．０５～０．１

0.05以下

０．０５

０．１～０．１５

リーマ代
ｍⅢ

０．０５～０．１

０．０５～０．１

０．０５～０．１

０．０５～０．１

０．０５～０．１

０．１

０．０５～０．１

０．１～Ｑ２

０．１～０．２

推奨
切削油

不水溶性

不水溶性

不水溶性

不水溶性

不水溶'性

不水溶性

水溶性

不水溶性

不水溶性

コードNＱ

ＫＳＨＲ－４１９８

ＫＳＨＲ－４１ｇｇ

ＫＳＨＲ－４２００

ＫＳＨＲ－４２０１

ＫＳＨＲ－４２０２

ＫＳＨＲ－４２０３

刃径
，

1．９８

1．９９

２

２．０１

２０２

２．０３

刃長
９

1０

1０

1０

1２

1２

1２

首下長

１６

１６

１６

１８

１８

1８

全長
Ｌ

６０

６０

６０

６０

６０

６０

柄径
．

３

３

３

３

３

３

喰付長

３

３

３

３

３

３

標準価格

５．２００

５．２００

４．５００

５．２００

５２００

５．２００
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切削条件参考 ＫＳＨＲ－４

Ｋ
Ｓ
Ｈ
Ｒ
Ｉ
４

コードNＣ

ＫＳＨＲ－４１ｇ８

ＫＳＨＲ－４１ｇｇ

ＫＳＨＲ－４２００

ＫＳＨＲ－４２０１

ＫＳＨＲ－４２０２

ＫＳＨＲ－４２０３

刃径
，

1.9日

1．９９

２

２．０１

２０２

２.ＯＢ

刃長

1０

1０

1０

1２

1２

1２

首下長

１６

１６

1６

１８

１８

１Ｂ

全長

Ｌ

６０

６０

６０

６０

６０

６０

柄径
．

３

ａ

３

３

３

３

喰付長

３

８

３

３

３

３

標準価格

5．２００

5．２００

４，５００

5，２００

5‘２００

5，２００

被削材

炭素工具鋼

鋳鉄

合金鋼

プリハードン鋼

ステンレス

銅・銅合金

チタン合金

アルミ合金

樹脂

備考

切削速度

ｍ/ｍiｎ

５～１５

１０～２５

5～２０

3～１０

5～１５

１５～３０

3～１０

２０～４０

１５～２０

使用する機械により条件を調整して下さい。

送り

mIn/rev

０．０５～０．１５

０．０５～０．１５

０．０５～０．１５

0.05以下

０．０５～０．１

０．０５～０．１

0.05以下

ＱＯ５

０．１～０．１５

リーマ代

、

０．０５～０１

００５～０．１

００５～０．１

００５～０．１

０．０５～０．１

０．１

０．０５～０．１

０．１～Ｑ２

０．１～Ｑ２

推奨
切削油

不水溶性

不水溶性

不水溶性

不水溶性

不水溶性

不水溶性

水溶性

不水溶'性

不水溶性
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樹脂加工用超硬2枚刃エンドミル
ーＰＳＥ－２形

目刃形状を樹脂加工用にして､切れ味を良好にしました。
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コードNOL

ＰＳＥ-２０２００６

ＰＳＥ-２０３０１０

ＰＳＥ-２０４０１５

ＰＳＥ-２０５０１５

ＰＳＥ-２０６０２０

ＰＳＥ-２０７０２０

ＰＳＥ－２０ＢＯ２５

ＰＳＥ-２０９０３０

ＰＳＥ-２１００３０

ＰＳＥ-２１２０４０

ＰＳＥ-２１５０５０

ＰＳＥ-２２００６０

ＰＳＥ－２２５０ＢＯ

ＰＳＥ-２３０１０３

ＰＳＥ-２３０１００

ＰＳＥ-２４０１２４

ＰＳＥ-２４０１２０

ＰＳＥ-２５０１５０

ＰＳＥ-２６０１５０

ＰＳＥ-２６０１５６

刃径
，

０．２

０．３

０．４

０．５

０．６

０．７

０．８

０．９

1.2

1.5

２

２．５

３

３

４

４

５

６

６

刃長
９

０．６

1.5

１．５

２

２

2.5

３

３

４

５

６

８

1０

1０

1２

1２

1５

1５

２１

全長
Ｌ

４５

４５

４５

４５

４５

４５

４５

４５

5０

５０

5０

５０

５０

８０

BＯ

BＯ

６０

6０

６０

１００

柄径
．

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

３

６

４

６

６

６

６

標準価格

７．５００

S､７００

５．６００

5‘６００

5,ＯＯＯ

５.ＯＯＯ

４．８００

４，５００

４，２００

４２００

４．２００

４．２００

４２００

５.ＯＯＯ

５，ＯＯＯ

５．６００

５，６００

６，２００

６，７００

７，５００
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1.1層

被削材

刃径

ｍ、

０－２

０．３

０．４

０．５

０．６

０．７

０．８

０．９

1.2

1.5

２

２．５

３

４

５

６

備考

樹 脂

回転数

min-’

３F１.ＯＯＯ

３２.ＯＯＯ

３２０００

３１，５００

２６．５００

２２．７００

２０.ＯＯＯ

１８.ＯＯＯ

1６．０００

1３．２００

1０．５００

８，ＯＯＯ

６．３００

５３００

４，ＯＯＯ

３，２００

２，６００

･回転数と送り速度は同じ割合で調整して下さい。

｡切りくずの巻き付きに注意し、適切に除去して下さい。

樹脂は元アブロー、アルミ合金の場合は切削油を使用して下さい。

送り速度

、/ｍiｎ

２６０

２８０

２８０

３２０

３５０

３５０

4．２０

４５０

５００

６００

７００

７００

７５０

ＢＯＯ

７００

６００

５００

切り込み深さ

０．１

０．２

０．３

０．４

０．５

０６

０６

０．７

０．８

１．２

1.4

1‘Ｂ

２

2Ｂ

３．５

4２

アルミ合金

回転数
min-1

３２.ＯＯＯ

３ａＯＯＯ

３２０００

３２.ＯＯＯ

Ｂ２‘ＯＯＯ

３２､ＯＯＯ

３２，０００

２５‘ＯＯＯ

２２．５００

２１.ＯＯＯ

１６.ＯＯＯ

１２.ＯＣＣ

９．５００

８.ＯＯＯ

６.ＯＯＯ

４.ＢＯＯ

４，ＯＯＯ

送り速度
、､/ｍiｎ

1６０

1ＢＯ

２００

２００

２４０

２６０

３００

３２０

４００

４５０

４５０

５００

５５０

ＢＯＯ

５００

４５０

４００

切り込み深さ

０．０５

０．０７

０．１

０．１２

０１５

０．１７

０．２

０．２２

０．５

０．６

０．７

W､２

1.5

２

２．５

３
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囚刃形状を樹脂加工用にして､切れ味を良好にしました‘
図深い加工用に首下を長くとりました。 ⑳極謹微繊子毒
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コードNｑ

ＰＲＥ-２０３０２０

ＰＲＥ－２０ＢＯ４０

ＰＲＥ-２０３０６０

ＰＲＥ-２０４０２０

ＰＲＥ-２０４０４０

ＰＨＥ２０４０６０

ＰＲＥ-２０５０２０

ＰＲＥ-２０５０４０

ＰＲＥ-２０５０６０

ＰＲＥ－２０５０ＢＯ

ＰＲＥ-２０５１００

ＰＲＥ-２０６０４０

ＰＲＥ-２０６０６０

ＰＲＥ-２０６１００

ＰＲＥ-２０７０４０

ＰＲＥ-２０７０６０

ＰＲＥ-２０７１００

ＰＲＥ２０ＢＯ６０

ＰＲＥ－２０ＢＯＢＯ

ＰＲＥ－２０Ｂ１２０

ＰＲＥ-２０９０６０

ＰＲＥ－２０９０ＢＯ

ＰＲＥ－２０９甲２０

ＰＲＥ-２１００６０

ＰＲＥ－２１００ＢＯ

刃径
、

０．３

０．３

、､８

０．４

０．４

０．４

０．５

０．５

０．５

０．５

０．５

０．６

０．６

０．６

０．７

０－７

０．７

０．８

０．８

Ｏ－Ｂ

０．９

０．９

０．９

有効長
９１

２

４

６

２

４

６

２

４

６

８

1０

４

６

1０

４

６

1０

６

Ｂ

1２

６

８

1２

６

８

刃長

９

０．６

０．６

０．６

０．８

０．８

ＯＢ

１．２

１．２

1.2

1.4

1.4

１．４

1Ｂ

１．６

1.6

WＢ

1.8

:､８

２

２

首径
ｄｌ

０．２７

0.2.7

０２７

0．３７

0．３７

0．３７

0．４５

0．４５

0．４５

０４５

０．４５

０．５５

０５５

０．５５

0．６５

０．６５

0．６５

0．７５

０．７５

０．７５

0．８５

0．８５

０．８５

０．９

0.9

全長
Ｌ

４５

4.5

４５

４５

４５

４５

４５

４５

4.5

４５

５０

４５

４５

５０

４５

４５

5０

４５

４５

５０

4５

４５

５０

5０

5０

柄径
．

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

標準価格

ｇ､５００

９．５００

1０，６００

９１５００

９，５００

1０，６００

５，６００

５，ＢＯＯ

５，６００

７.ＯＯＯ

7，００

５，６００

５．６００

７.ＯＯＯ

５.ＢＯＯ

５．６００

７，ＯＯＯ

５．６００

５．６００

６．７００

５．６００

５.ＢＯＯ

６．７００

５.ＯＯＯ

５.ＯＯＯ
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コードNＣ

ＰＲＥ-２１０１００

ＰＲＥ-２１０１２０

ＰＲＥ-２１０１６０

ＰＲＥ-２１０２００

ＰＲＥ－２１２０ＢＯ

ＰＲＥ-２１２１２０

ＰＲＥ-２１２１６０

ＰＲＥ-２１５０６０

ＰＲＥ-２１５１００

ＰＲＥ-２１５１２０

ＰＲＥ-２１５１６０

ＰＲＥ-２１５２００

ＰＲＥ-２１５２５０

ＰＲＥ－２２００ＢＯ

ＰＲＥ-２２０１００

ＰＲＥ-２２０１２０

ＰＲＥ-２２０１６０

ＰＲＥ-２２０２００

ＰＲＥ-２２０２５０

ＰＲＥ-２２０３００

ＰＲＥ-２３００８０

ＰＲＥ-２３０１２０

ＰＲＥ-２３０１６０

PRE-２３０２００

ＰＲＥ-２３０２５０

ＰＲＥ-２３０３００

ＰＲＥ-２３０３５０

ＰＲＥ-２３０４００

ＰＲＥ２４０１２０

ＰＲＥ-２４０１６０

ＰＲＥ-２４０２００

ＰＲＥ-２４０２５０

ＰＲＥ-２４０３００

口ＲＥ-２４０３５０

ＰＲＥ-２４０４００

ＰＲＥ-２４０４５０

ＰＲＥ-２４０５００

ＰＲＥ-２５０１６０

ＰＲＥ-２５０２００

刃径
，

1.2

1.2

1.2

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

２

２

２

２

２

２

２

３

３

３

３

３

３

３

３

４

４

４

４

４

４

４

４

４

５

５

有効長
９１

1０

１２

１ｓ

２０

８

1２

１ｓ

６

１０

1２

１６

２０

２５

Ｂ

１０

１２

1６

２０

２５

３０

Ｂ

1２

1６

２０

２５

３０

３５

４０

1２

1６

２０

２５

３０

３５

４０

４５

５０

1６

２０

刃長
９

２

'一、

ご

２

２

２．４

２．４

２．４

３

３

３

３

３

３

４

４

４

４

４

４

４

６

６

６

６

６

６

６

６

８

Ｂ

８

８

８

８

８

８

８

1０

1０

首径
ｄｌ

OＳ

０．９

０．９

ＯＢ

１．１

1．１

1．１

1.4

1.4

1.4

1.4

1.4

1.4

1.9

1.9

1.9

1.9

1.9

1.9

1.9

2.8

２．８

2.8

2.8

2.8

2.8

２．８

２．８

３.Ｂ

３．８

３．８

３．８

３８

８．８

３．８

３．８

３．８

４．８

４．８

全長
Ｌ

5０

５０

６０

６０

５０

５０

６０

５０

５０

５０

６０

６０

７０

５０

５０

５０

６０

6０

7０

7０

6０

6０

6０

6０

7０

7０

BＯ

８０

6０

6０

6０

7０

７０

BＯ

BＯ

１００

1００

６０

６０

柄径
．

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

標準価格

５.ＯＯＯ

５０００

５‘６００

５，６００

５，ＯＯＯ

５.ＯＯＯ

５，６００

５０００

５，ＯＯＯ

５０００

５‘６００

５，６００

６７００

５０００

５，ＯＯＯ

５‘ＯＯＯ

５，６００

５‘６００

６‘７００

７.ＯＯＯ

５．６００

５，６００

５．６００

５．６００

６‘２００

７．３００

８．９００

１０.ＯＯＯ

６．２００

６，２００

６．２００

６．７００

７，５００

８，９００

10,00

1０，６００

１１，２００

７’ＯＯＯ

７.ＯＯＯ



ＰＲＥ２形

車
顧
Ｒ
叩
匡
』
ｌ
〔
畠

切削条件参考

１１５

ヨ割目留皇

送り速度
、/ｍiｎ

被削材

刃径

、、

０．３

０．４

０．５

０．ｓ

０．７

０．８

０．９

1.2

1.5

２

３

４

５

備考

樹 脂

回転数
ｍin･’

３２.ＯＯＯ

３２.ＯＯＯ

３２‘ＯＯＯ

３２.ＯＯＯ

３０.ＯＯＯ

２６，ＯＯＯ

２２.ＯＯＯ

２０.ＯＯＯ

16,ＯＯＯ

1２，６００

９，６００

Ｂ,４００

４，８００

４‘ＯＯＯ

･有効長により回転数、送り速度を調整して下さい。

樹脂はエアブロー、アルミ合金の場合は切削油を使用して下さい。

７００～９００

７５０～１.ＯＯＯ

ＢＯＯ～弓.２００

７５０～１．２００

７００～１．１００

６００～１.ＯＯＯ

５５０～ＢＢＯ

５００～ＢＯＯ

５００～８００

４５０～７００

４００～６００

３５０～５５０

３２０～５００

３００～４５０

切り込み深さ

０．０５～０．２

ＱＯ５～０２ｓ

０．０５～０．２５

0..：～０．４

０．７～０．４

０．Ｗ２～０．５

０．１２～０．５

０．１５～０．６

０．２～０．７

０．２５～０．９

０．３５～.1.5

０．５～２

０．６～巳５

０．８～３

アルミ合金

回転数
min-’

３２.ＯＯＯ

ＢａＯＯＯ

３２.ＯＯＯ

３２，０００

３２.ＯＯＯ

３２.ＯＯＯ

３０.ＯＯＯ

２Ｂ､ＯＯＯ

２４.ＯＯＯ

１９.ＯＯＯ

１４.ＯＯＯ

９．５００

７．５００

６.ＯＯＯ

送り速度
、/ｍiｎ

３００～４５０

３００～５００

３５０～７５０

３５０～ｇｏｏ

３５０～８５０

４００～１．０５０

４００～９５０

４００～１２００

４５０～１，３５０

４５０～１２００

５００～１‘６００

５００～１．７５０

５５０～１‘７５０

５５０～１‘ＢＯＯ

切り込み深さ

０．００２～ＯＯ１

０．００３～ＯＤ１

０００５～０．０１５

０．００５～ＯＤ２

０．００５～ＯＯ８

０．００５～０．０５

０．００５～０．０７

ＯＯＯ５～Ｏ､ＯＢ

０．００７～０．１

０．０１～０１２

０．０２～Ｑ２

０．０３～０．２５

０．０５～ＯＢ

０．１～０．３

コードNｑ

ＰＲＥ-２５０３００

ＰＲＥ-２５０４００

ＰＲＥ-２５０５００

刃径
，

５

５

５

有効長
９１

３０

４０

５０

刃長

1０

1０

1０

首径
ｄｌ

４．８

４．８

４．８

全長
Ｌ

７０

ＢＯ

1００

柄径
．

６

６

６

標準価格

８，４００

1００００

1１，２００



ｌＱｅ

ＦＮ１ＤＭＩＩＩ，

ＩＤ

Ｉ』

樹脂加工用超硬ポールエンドミル
ＰＳＢ－２形

⑳極鯉微粒子毒
⑲雫:露｡，
③綱常欝｡。
⑤ﾈジﾚ鰯s･
国R蒲~_｡｡，

■刃形状を樹脂加工用にして､切れ味を良好にしました。

窪≦＝菱三二塁

扉Ｔ

ｌ
ｐ
ｅ

■
●
声

1１７

３竺津=＝

1９

民
Ｓ
Ｂ
ｌ
２

’

コードNo.

PＳＢ－２０１００６

ＰＳＢ－２０２００Ｂ

ＰＳＢ－２０２５１５

ＰＳＢ－２０３０２０

ＰＳＢ－２０４０２５

ＰＳＢ－２０５０ＢＯ

ＰＳＢ－２０６０３５

PＳＢ－２０７０４０

ＰＳＢ－２０７５５０

ＰＳＢ－２０８０５０

ＰＳＢ２０ｇＯ５０

ＰＳＢ－２１００ＢＯ

ＰＳＢ－２１５１００

ＰＳＢ－２１５１５３

ＰＳＢ２２０１２０

PＳＢ－２２０１Ｂ４

ＰＳＢ－２２５１５０

ＰＳＢ－２３０１５０

ＰＳＢ－２３０２０６

Ｒ

０．１

０．２

０．２５

０．３

０．４

０．５

０．６

０．７

０．７５

０．８

０．９

1.5

1.5

２

２

２．５

３

３

刃径
，

０．２

０４

０．５

０．６

ＯＢ

1.2

1.4

1.5

1.6

1.8

２

３

３

４

４

５

６

６

刃長

９

0.6

ＯＢ

１．５

２

2.5

３

３．５

４

５

５

５

６

1０

1５

1２

1８

1５

1５

２０

全長
Ｌ

４５

４５

４５

４５

４５

５０

5０

５０

5０

5０

5０

5０

６０

BＯ

６０

ＢＯ

6０

６０

1００

柄径
．

４

４

４

４

４

４

４

4．

４

４

４

４

６

３

６

４

６

６

６

標準価格

１０‘ＯＯＯ

８．４００

Ｂ,４００

７，ＢＯＯ

７，３００

６．７００

６，７００

6．７００

6，７００

６．７００

６．７００

６．７００

７.ＢＯＯ

７，ＢＯＯ

７.ＢＯＯ

８．４００

８，４００

８．９００

９.ＢＯＯ



１１９

割引ｇ肖昌

Ｐ
Ｓ
Ｂ
Ｉ
２

Ｉ

切削条件参考

被削材

〔
Ｈ
ｍ

０．１

０．２

０．２５

０．３

０．４

０．５

０．６

０．７

０．７５

０．８

０．９

1.5

２

２．５

３

備考

樹 脂

回転数
ｍin･’

３２‘ＯＯＯ

３２‘ＯＯＯ

２７０００

２０，ＯＯＯ

1５．５００

１２.ＯＯＯ

1００００

８５００

８.ＯＯＯ

７．５００

６.ＢＯＯ

５.ＢＯＯ

４０００

Ｂ‘ＯＯＯ

２４００

２‘３００

回蛎数と送り速度は同じ割合で調整して下さい。

･ピックフィードは要求品質に合わせて調整して下さい。

切りくずの巻き付きに注意Lﾉ、適切に除去して下さい。

棚脂はエアブロー、アルミ合金の場合は切削油を使用して下さい。

送り速度
1,m/ｍiｎ

2５０

2５０

2５０

２８０

３００

3５０

３６０

3５０

3２０

3６０

ＢＢＯ

3２０

3００

２２０

１６０

１４０

切り込み深さ

０．０２５

００５

０．０６

０．０７５

０．１

０．１２

０．１５

０．１７５

０１８５

０．２

０．２２５

０５

０．７５

１．２５

１．５

アルミ合金

回転数
ｍin･１

３２‘ＯＯＯ

3ａＯＯＯ

32,ＯＯＯ

３２.ＯＯＯ

２０.ＯＯＯ

１６.ＢＯＯ

1５０００

1２．８００

１１，ＢＯＯ

１０.ＯＯＯ

Bｏ５００

7.ＢＯＯ

5ＢＯＯ

４．５００

3，６００

３，５００

送り速度
ⅢⅢ/ｍiｎ

1３０

1３０

1６０

２００

３２０

４８０

6００

７００

６５０

ＢＯＯ

1.ＯＯＯ

gＢＯ

ｇｏｏ

７６０

６６０

５ＢＯ

切り込み深さ

０．０１

００２

０．０２５

０．０３

ＯＯ４

０．１

０．１２

０．１４

０．１５

０１６

０．１８

０．２

０．３

０．４

０．５

０．６



E

ＥＮＤＭＩＬＬ

＆

樹脂加工用超硬リブ用ポールエンドミル
ＰＲＢ－２形

⑩極謹微粒子壷
⑳刃諌零ｍ
③橘犀欝｡。
⑤ﾈジﾚ電a･
図R蒲,一｡、

ﾛ刃形状を樹脂加工用にして､切れ味を良好にしました‘

図深い加工用に首下を長くとりました。

B／

【＝弓星
＝．

1５．

ロ
ｅS ’胃

ユー国

’

、 ！

■
尺
向
ｎ
ｎ
ｐ
８
１
〔
畳

引・

1１９

Ｐ
Ｒ
Ｂ
Ｉ
２

コードNOL

ＰＲＢ－２０１００２０

ＰＲＢ－２０１００４０

ＰＲＢ－２０２００２０

ＰＲＢ－２０２００４０

ＰＲＢ－２０２５０２０

ＰＲＢ２０２５０４０

ＰＲＢ－２０２５０６０

ＰＲＢ－２０２５０ＢＯ

ＰＲＢ－２０２５１００

ＰＲＢ－２０２５１２０

ＰＲＢ－２０２５１５０

ＰＲＢ－２０３００４０

ＰＲＢ－２０３００６０

ＰＲＢ－２０３０１００

ＰＲＢ－２０４００４０

ＰＲＢ－２０４００６０

ＰＲＢ２０４０１００

ＰＲＢ－２０４０１２０

ＰＲＢ－２０５００４０

ＰＲＢ－２０５００ＢＯ

ＰＲＢ－２０５０１２０

ＰＲＢ－２０５０１６０

ＰＲＢ－２０５０２００

ＰＲＢ－２０５０２５０

ＰＲＢ－２０５０３００

Ｒ

０．１

０．１

０．２

０．２

０．２５

０．２５

０．２５

０２５

０．２５

０２５

０２５

０．３

０．３

０．３

０．４

０．４

０．４

０．４

０．５

０．５

０．５

０．５

０．５

０．５

０．５

刃径
，

０．２

０．２

０．４

０．４

０．５

０．５

０．５

０．５

０．５

０．５

０．５

０．６

０．６

０．６

０．８

０．８

０．８

０．８

有効長
２１

２

４

２

４

２

４

６

８

1０

1２

1５

４

６

1０

４

６

1０

1２

４

８

1２

1ｓ

２０

２５

３０

刃長

０．３

０．３

０．６

０．６

０．８

０．８

ＯＢ

ＯＢ

０．８

０．８

０．８

1.2

1.2

1.2

1.2

1.5

1.5

1.5

1.5

1．５

1.5

1.5

首径
dｌ

０．１８

０．１Ｂ

０．３７

0．３７

0．４５

０．４５

0.4.5

０．４５

０．４５

０．４５

０．４５

０．５５

０．５５

０．５５

０．７５

０．７５

0．７５

0．７５

0.9

0.9

０．９

０．９

0.9

0.9

０．９

全長
Ｌ

4５

４５

４５

４５

４５

4５

４５

４５

5０

５０

5０

４５

４５

5０

４５

４５

５０

５０

5０

5０

5０

６０

６０

7０

７０

柄径
．

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

標準価格

１０.ＢＯＯ

１１．２００

９．５００

10,ＯＯＯ

６．４００

６．４００

６．４００

７．３００

７．３００

８，４００

８．４００

７.ＯＯＯ

７.ＯＯＯ

８，１００

６，７００

ａ７００

７，５００

７‘５００

５’９００

５，９００

６．４００

７，ＯＯＯ

８．１００

Ｂ,４００

ａ５００



ＰＲＢ－２形

1甑０

．
■
固
｛
〕
皿
｛
】
］
１
１
〔
亘

Ｐ
Ｒ
Ｂ
Ｉ
２

コードNＣ

ＰＲＢ－２０６００ＢＯ

PＲＢ－２０６０１２０

PＲＢ－２０６０１６０

PＲＢ－２０７００ＢＯ

PＲＢ－２０７０１２０
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受注製作品の案内

金型･精密加工用(実例）

会 社 概要
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お客様のニーズに合わせた特殊工具を設計製造スタッフが製作いたします。

ご相談、ご用命等ございましたら、お気軽にお問い合せください。
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金型・需密加工用（実例）
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金型・絹密加工用（実例）
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員

次代のニーズを豊かな感性で捉え、

発信します。

精度の追求､クオリティ･コントロール、

そして知的生産をめざします。

信頼を築き、未来社会に貢献する

テクノロジーを追求します。

11－画4

:'二謡

人間性
人格豊かな
人間であろうLｊｍＱｎｉｉＶ

癌
世界を梱
Ｌ声一ＪLOG■ｔ－Ｌ』

代 表取締役

取締役管理部長

取締役営業部長

取締役製造部長

監査役

Ｃ｢eoiiviiy

協和精工株式会社

創造性
意欲を高め

知恵を生み出そう

鮒
》

､ﾐﾐﾐ一三夢

lnie｢rTEiT6nqll

１９６３年８膳

(~>ｎｍｎ角ｎｖＰｒｎｆｌｌＰ

|会|社|慨|要’

,|役

l資本金

|商

1脇IＦ

７０名（2006年４月現在）

号

鈴木耕一

佐藤幸生

佐藤秀－

高橋勇助
鈴木千恵子

敷地３０，０００坪

建物１，５００坪

１．０００万円

■

６

１

’

１

取 引銀行

立設

北都銀行湯沢支店

’
l社員数

事業所の規模



wlWM蹄

慰蕊蕊徽、

本社工場
〒012-1103

秋田県雄勝郡

羽後町林崎字三ツ盛34-1

TELO183-62-4566

FAXO183-62-2030

|沿|革’

,．，昌戸§肌１K【Ｊ（

□1963年８月
東京都江戸川区小岩にて協和糟工を設立

機械部品及び治工具の製造と販売を手がける

□1964年１２月
腕時計側加工用、段付ドリルの開発に成功

時計業界に画期的な工法をもたらし、爆発的に売
れる

i二-11967年１２月
会社を千葉県柏市に移転、刃工具の本格的量産に
入る

商号を有限会社協和綱工に改める
資本金１，０００万円

□1973年１月
湯沢工場を新設

□１９B3年９月
羽後工場完成

□1gBB年３月
秋田県雄勝郡皆瀬村に子会社「ポリィア・プレシ

ジョン㈱」を設立
高級腕時計側・腕時計の製造販売開始

E詞了型海産ｒ趣ｳ鋤』傘八Ｊ℃ｒ

皆瀬工場
〒０１２－１１８１

秋田県湯沢市皆瀬字上小保内２
TELO183-46-2126

FAXO183-46-2800

Ｉ－ＩｉＲｒｎｒｖ

□１９９０年１２月
羽後工場工具部、超硬ボールエンドミルの開発に
成功

生産体制を確立し本格的販売を始める

'－１１９９３年７月

本社を秋田県雄勝郡羽後町に移転
柏市酒井根の本社と秋田県の湯沢工場を秋田県の
羽後工場に統合

秋田県皆瀬村の子会社｢ポリィア･プレシジョン㈱」
と合併し、協和精工㈱皆瀬工場として生産活動を
始める

□2000年４月
ｌＳＯｇＯＯ２認証取得・ＴＰＭキックオフ

ロ2002年７月
CBN工具の開発に成功

生産体制を確立し、本格的販売を始める

□2002年１１月
ＩＳＯ９００１．２０００年版に切り替え

□2006年３月
経済産業省中小企業庁
「元気なモノ作り中小企業300社｜に選ばれる
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協 和精工株式会社
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